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Charakterystyka przedsigwziecia

Planowane przedsiwzigcie obejmuje budowe kompletnego
zakltadu przemystowego - fabryki gwadzi maszynowych Spétki z
0.0. HERCO w miejscowéci Cieladz, na dzialce o numerze
ewidencyjnym 943/16.

Inwestycja obejmuje budaiinstalacg:

— budynku fabryki gwédzi maszynowych, o powierzchni 5102,53 m
z wydzielonymi cgsciami: socjalm z pomieszczeniami biurowymi,
gospodarczymi  dwukondygnacyjn czscia magazynow —
surowcow, potproduktow i produktdw orazeéezia produkcyijra;

— terenowego zbiornika na wody deszczowe;

— zbiornika wody na cele przeciwparowe;

— kontenerowej, przestawnej portierni;

— kontenerowej pompowni p/gq

— kontenerowej stacji transformatoroweyj;

— urzadzer do oczyszczania wod opadowych i roztopowych z
zawiesiny i substancji ropopochodnych;

— podziemnego zbiornika na olej opatowy;

— wewrxgtrznej infrastruktury komunikacyjnej drog wewtrznych,
parkingéw, placow manewrowych i chodnikow;

— instalacji wodno-kanalizacyjnych, grzewczych, efg&enych,
wentylacyjno-klimatyzacyjnych.

Teren przeznaczony pod inwestyopejmuje powierzchril6 544 m.

Otoczenie miejsca lokalizacji przedmiotowego zalktadtanowa

niezabudowane grunty rolne &he. Najblizsza zabudowa znajdujes sv

odlegtaci ok. 170 m na potudniowy zachdéd od granic omaejan
dzialki, i jest to zabudowa przemystowa.

Od strony zachodniej biegnie droga gminna, z kt@ekalizowany

bedzie wjazd na teren zaktadu.

Zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania pzagstego teren

inwestycji przeznaczony jest pod produkcjustugi produkcyjne oraz
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magazyny | sklady oraz obskiggomunikacji samochodowej i zaplecza
technicznego motoryzacii.

Scieki bytowe odprowadzane etta do gminnej sieci kanalizacji
sanitarnej. Scieki deszczowe po oczyszczeniu kierowanglabdo
terenowego zbiornika wod opadowych, a gaste odprowadzane do
ziemi.

Do ogrzewania budynku wykorzystywanedhie ciepto ze spalania
oleju opalowego w kottowni oraz ciepto ze spalaomaréw acetonu.
Przewidywane ziycie oleju i acetonudalzie wynosito: olej opatowy —
180 Mg/rok, aceton — 55 Mg/rok.

Szacunkowe zapotrzebowanie na engemgekiryczm wynost bedzie
3200 MW/rok.

Zaklad produkujcy gwazdzie maszynowe dalzie technologicznie
zaawansowanym przedsizicciem, wykorzystyjcym najnowsze
technologie w tym zakresie.

Proces technologiczny produkcji gadzi podzielony obejmuje cztery
gldbwne operacje:

|. Wykonanie podstawowego gwdria z drutu o odpowiednich
parametrach technicznych. Operacja ta obejmuggieci drutu na
okreslong dlugas¢, wykonanie ostrza gwolzia oraz wykonanie gtowki.
Il. Wykonanie zarysu piécieniowego lubsrubowego na powierzchni
walcowe] gwadzia. Operacja ta przebiega bezwidérowo, poprzez
walcowanie.

lll. taczenie odpowiedniej ikei gwozdzi w tasmy. Pohczenie gwadzi
w tasmy odbywa si poprzez przygrzewanie do cienkiego drutu
stalowego lub wpinanie w specjalne perforowane smia
polipropylenowe. Operacja ta przebiega na koleaietnk

V. Ulepszanie powierzchni gwdzia (powlekanie powierzchni
gwozdzi lakierem). Polakierowanastaa gwadzi zwijana jest w kibek

| zabezpieczana gumkprzed rozwingciem. Zwoje z gwadzmi
pakowane gw tekturowe kartony.

W procesie technologicznymedla uzywane nasfpujace maszyny i
urzadzenia:

1. gwazdziarki ENKOTEC — 11 4. gwazdziarki WITARI — 1 szt.
Szt. 5. walcarki — 26 szt.

2. gwazdziarki TICHO — 10 szt. 6. koleciarki — 22 szt.

3. gwadziarki KOVOPOL — 7 7. wozki widtowe — 6 szt.

Szt. 8. suwnica natorowa 2 t — 2 szt.
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W trakcie eksploatacji przedsvziecia przewiduje € nhastpujace
wykorzystanie surowcow i materiatow:

Stal — 10 000 Mg/rok Lakier akrylowy — 3 Mg/rok
Aceton — 55 Mg/rok Gaz propan-butan — 13 Mg/rok.
Emisja gazOw procesowych ograniczargzie przy udziale instalacji
katalitycznej typu Swingtherm — MAZUR 3. Specjalngystem
odprowadzat bdzie w 100% opary acetonu do kolektorow, gdzidab
spalane. Powstate ciepto ze spalania acetonywane zostanie do
ogrzewania hali produkcyjne,j.

Przewidywana wielk& produkcji wynost ma 800 Mg gwadzi
miesiecznie Przewiduje & trzyzmianowy cykl zaktadu pracy.
Szacunkowo z produkcji emitowanedzie ok. 580 Mg/rok odpadow, w
tym ok. 8 Mg/rok odpadow niebezpiecznych.

Oddziatywanie nasrodowisko projektowanej fabryki gwdzi
maszynowych to przede wszystkim emisja zanieczgszda powietrza
w procesie lakierowania gwdzi oraz ogrzewania budynku. W zakresie
ochrony powietrza zainstalowany zostanie systemiagdgcy opary
acetonu, a nagtnie catkowicie je spalagy w dopalaczu katalitycznym,
co zapewni ochranprzed LZO (lotnymi zwgzkami organicznymi).

Ponadto przy stanowiskach produkcyjnych, przy ktbhrgachodzi
pylenie zainstalowana zostanie instalacja aghgca i filtrujaca
powstaly pyt.Zrodta ciepta olejowe dola niskoemisyjne. Pomieszczenia
wyposaone zostap w system czujnikdw, oraz w system alarmowy
informujacy o przekroczeniach gfen substancji niebezpiecznych. W
wyniku funkcjonowania planowanej inwestycji, wg epzowadzonych
analiz, nie zostan przekroczone dopuszczalneez&nia substancji w
powietrzu atmosferycznym.

Zrodtem hatasu gl gtéwnie pracuice wentylatory oraz maszyny,
a takze srodki transportu. Ochrona przed hatasem opiesia bedzie
przede wszystkim na prowadzeniu prac w pomieszazéni
zamkngtych,  zainstalowaniem  wytlumie akustycznych na
urzadzeniach wentylacyjnych.

Dziatalng¢ przedmiotowej inwestycji vizat sie bedzie rownie z
odprowadzaniemsciekdw socjalnych i opadowych. Przewidujee si
odprowadzanie sciekdw bytowych do gminne] oczyszczalni za
posrednictwem kanalizacji sanitarnej oraz oczyszczeldmekow
opadowych w separatorze substancji ropopochodnytagrowanym z
osadnikiem, przed ich wprowadzeniem do zie$aieki technologiczne
nie keda powstawa.



